Zeiss RST-P

mit RSDS als
Dreh-/Schwenkeinheit
erlaubt das Erfassen
komplexer Geomterien

Uberwachte Qualitat, sowohl
wéhrend der Fertigung wie am
fertigen Produkt ist bei uns
tagliche Aufgabe

KMG
Zeiss Eclipse

U95 U1 =
2,4+ L/350 um

KMG Check zur laufenden
Priifung unserer
Koordinatenmessgeréte
nach DIN EN ISO 10360
sowie VDI/VDE 2617

I KMG Zeiss Prismo
MPE-EO0 = 0,9 + L/350 um
mit VAST - kalibriert

. MPE-P = 0,5 um
mit _D!_(D/DAk!(S MPE-THP = 0,8 um
Kalibrierschein RONt = 0,7 um

Zeiss VAST XXT 3

mit RDS Dreh-Schwenkgelenk
flir 20.736 Winkelpositionen
MPE-EO = 1,6 + L/350 um

flir Einzelpunkte und Scanning

PRESMO

Zeiss VAST

fiir Einzelpunkte und

Scanning bis zu 200 Punkte / s
mit kontrollierter Tastkraft
zwischen 50 und 1.000 mN

Zeiss PRISMO Navigator im klimatisierten Messraum

Qualitatssicherung und Qualitdtsmanagement sind
heute zentrale Aufgaben bei der Herstellung von
komplexen, mechanischen Bauteilen.

Wir erledigen aus unserem Verstandnis als ,,High
Tech Fertiger* heraus die hierfur nétigen Arbeiten
fur unsere Kunden im Rahmen von Zwischen-
kontrollen oder Endprifungen unserer Fertigung
genauso wie als zusatzliche Dienstleistung.

Far die Metrologie und Messtechnik bei uns im
Hause werden jeweils mal3gescheiderte Lésungen
erarbeitet und vorgehalten.

Dabei setzen wir - je nach Messaufgabe oder Prif-
merkmal - unterschiedliche Mess- und Prufmittel
ein. So umfalt unsere Ausstattung zum Beispiel:

U Uber 1.000 Handmessmittel, darunter
* Uber 400 Grenzlehrdorne
* Uber 250 Gewindelehren
* eine Vielzahl an Messchiebern und
Blgelmessschrauben
* Endmal3-Satze als Referenz

U Koordinatenmessgerate (KMG)
* handgefuhrt U95 U1 = 3,5+L/250 ym
« CNC mitU95 U1 =2,4+L/250 ym
+ CNC mit MPE EO = 0,9 + L/350 ym
+ CNC mit MPE EO = 1,5 + L/350 ym
U Rauheitsmessgerat (mobil)
U Ultraschall - Wandstarkemessgerat

U Spitzenbdcke zur Rundlaufprifung, Mess-
platten

U Profilprojektoren

U Sondermefeinrichtungen
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Unsere Erfahrung und Ausstattung bieten wir
unseren Kunden als Dienstleistungspaket an.

Ein zentraler Aspekt neben der Lésung der
anstehenden Mess- und Prifaufgaben ist fur uns
eine transparente und klar strukturierte Preisge-
staltung.

Ublicherweise ergibt sich zum Beispiel fir eine
geometrische Prifung mittels KMG folgende
Aufteilung der Kosten:

U Einmalkosten (z.B. Prufplanerstellung)
U Loskosten (z.B. Rusten)

U Messen / Prifen mit Dokumentation pro
Bauteil

Bei den Prifmerkmalen unterscheiden wir zwei
Typen:

U Standardmerkmale
» Nennwerte von geometrischen Primiti-
ven wie Lange, Breite, Durchmesser
» genormte Form- und Lagetoleranzen

O Erweiterte Prifmerkmale
*  Kurven und Flachen
* Merkmale mit erhohtem Messaufwand,
z. B. Scannen mit hoher Auflésung
» Sondergeometrien

Um den Aufwand bei der Prifplanerstellung so
gering wie moglich zu halten, arbeiten wir grund-
satzlich mit CAD Daten des zu prifenden Bauteils.
Ublicherweise werden dafiir Volumenkérperdaten
verwendet (z.B. STEP). Falls keine CAD Daten
verflgbar sind, kdnnen wir optional die Erzeugung

der CAD Modéelle fir Sie ibernehmen.

Hersteller

MeRbereich

Tischlast

Typ Werkst. [mm /°] Bearbeitungsart [kal
X 3 ZIE
Zeiss 3D - CNC - KMM
Contura 7/10/6 10 13001 o0l Men-Software: Calypso 1200
VAST XT Gold ) Anbindung an CAD / CAM
Zeiss 3D - CNC - KMM
Prismo 9/12/7 1000 120l S Mek-Software: Calypso 1300
VAST & XXT | ) Anbindung an CAD / CAM
Zeiss 3D - CNC - KMM
Eclipse 700 790 1000 2e8l Me-Software: Calypso 730
RDS /RST . Anbindung an CAD / CAM
Zeiss Numerex 700 700 450| 3D - KoordinatenmeRmaschine 100
CS-2828 800, 1.050 555 CAM - Anbindung
Zollern CNC - Werkzeugvermessung
Venturion 450 400 600 360 digitale Bildverarbeitung 100
pilot 3.0 CAM - Anbindung
. CNC - Werkzeugvermessung
Ef\'ghEKa"r[f“a' 300 |\ 450 410| 360 digitale Bildverarbeitung 100
Xpel CAM - Anbindung

Mitutoyo Surftest SJ
301

50 mm mit 0,75 mN

Messung nach DIN, ISO, ANSI, JIS

Datenschnittstelle

Echometer
1073

0,7 -25 mm

Ultraschall-Wandstarkemessungen mit
8 MHz Einzelschwinger-Messkopf

Selbstverstandlich werden bei Bedarf die Prif-
merkmals-Kennzeichnung auf Ihren Zeichnungen

L<gestempelt®, so dass eine eindeutige Identifikation
derPrufmerkmaleinder Dokumentationgegebenist.

Die Dokumentation der Prifaufgaben wird

optimal auf ihre Anforderungen abgestimmt,

dabei kann die Bereitstellung der Ergebnisse
von einfacher Papierform bis hin zur gesam-

ten Information in digitaler Form reichen.

Zur Ubertragung der Daten bieten wir verschie-
dene Wege an, wobei wir natirlich eine sichere
Datenkommunikation mit lhnen abstimmen.

Haben Sie eine Anfrage oder eine Prif- oder
Messaufgabe zu I6sen? Wir stehen lhnen gerne
fur ein Gesprach zur Verfigung!

Bitte kontaktieren Sie uns einfach telefonisch oder
per E-Mail.

Vom CAD-Modell zur Fertigungszeichnung
und zum Produkt hin zur Mess-Strategie
am Beispiel eines Mikrowellenspiegels
mit integriertem Richtkoppler

Reinhold Muhleisen GmbH
Carl-Zeiss-Str. 7
70839 Gerlingen
Phone +49(0) 71 56 9 20 20
Fax +49 (0) 71 56 4 91 26
info@muehleisen.de




